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Nazwa przedmiotu
Systemy narzedziowe [S2ZilP2>SN]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 1/2

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
Inzynieria i zarzgdzanie jakoscia ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy
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zbigniew.nowakowski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu sposobdw i kinematyki skrawania, stosowanych narzedzi skrawajgcych i
budowy obrabiarek. Umiejetno$¢ obstugi prostych urzgdzenh technicznych, korzystania z informaciji
pozyskanych z roznych zrédet.

Cel przedmiotu

Poznanie aktualnych rozwigzan systemow narzedziowych i ich eksploatacji, przygotowanie narzedzi do
zadan obrébkowych, wdrazanie systemow narzedziowych w przedsigbiorstwie.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student potrafi rozpoznaé podstawowe systemy mocowania narzedzi skrawajgcych i opisa¢ ich
wiasciwosci eksploatacyjne.

Student potrafi opisac i zidentyfikowa¢ narzedzia i materiaty narzedziowe zgodnie z normami I1SO.

Umiejetnosci:
Student potrafi dokonaé¢ analizy optacalnosci zastosowania systemu narzedziowego.



Student potrafi dobra¢ odpowiedni system mocowania narzedzia do zatozonego zadania obrébkowego.
Student potrafi zastosowac¢ programy komputerowe do wspomagania doboru i zarzgdzania narzedziami
skrawajgcymi.

Kompetencje spoteczne:

Student nabywa umiejetnos¢ samodzielnego rozwigzywania problemoéw technicznych poprzez
wyszukiwanie wiedzy w literaturze i Internecie.

Student nabywa umiejetnos¢ pracy zespotowej, formutowania pytan i generowania pomystéw.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wiedza nabyta w ramach wyktadow jest weryfikowana na korncu semestru w formie kolokwium.
Kolokwium sktada sie z 13 krotkich pytan teoretyczno-problemowych. Prég zaliczeniowy: 50%.
Umiejetnosci nabywane w ramach laboratorium weryfikowane sg bezposrednio na zajeciach poprzez
ocene aktywnosci studenta i umiejetnosci rozwigzywania postawionych na éwiczeniach problemow.
Umiejetnos¢ prezentacji i analizy otrzymanych wynikow sprawdzana jest w formie indywidualnie
wykonanych sprawozdan z poszczegoélnych ¢wiczen.

Przyporzgdkowanie ocen do przedziatdw procentowych wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90) dobry
plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.

Tre$ci programowe

1. Przeglad systemdéw narzedziowych stosowanych we wspoétczesnych obrabiarkach do obrébki
skrawaniem.
2. Ekonomiczne wykorzystanie oprzyrzgdowania narzedziowego w réznych procesach technologicznych.

Tematyka zaje¢

Wyktad obejmuije:

- budowe i podziat narzedzi skrawajgcych za wzgledu na rézne kryteria,

- identyfikacje narzedzi, ostrzy skrawajgcych i materiatdw narzedziowych wg norm 1SO,

- ekonomike eksploatacji narzedzi sktadanych,

- cel, wymogi i ekonomika stosowania systemow narzedziowych,

- przeglad konstrukcji systemow narzedziowych i zasady wyboru systemu narzedziowego,

- przygotowanie narzedzi do zadania obrobkowego: ustawianie i pomiary narzedzi,

- kodowanie i identyfikacja narzedzi, zarzgdzanie danymi narzedziowymi w produkciji,

- wybor systemu narzedziowego do obrébki HSM - przygotowanie narzedzi do obrobki HSM.
Laboratorium skfada sie z ¢wiczeh na ktérych studenci: zapoznajg sie z réznymi rozwigzaniami
modutowych systemow narzedziowych i dokonujg wyboru ze wzgledu na rézne kryteria, przeprowadzajg
badania eksploatacyjne systemow narzedziowych, przygotowujg narzedzia do zadania obrébkowego,
uczg sie identyfikowac i oznaczac narzedzia i materiaty narzedziowe wg norm ISO, zapoznajg sie z
informatycznymi systemami zarzgdzania narzedziami i oprzyrzgdowaniem narzedziowym.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, animacjami i krotkimi filmami, dyskusja.
Laboratorium: wykonywanie eksperymentéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




